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板框压滤机在三元复合驱采出液废渣处理中的应用
易大专

!中国石油大庆油田环境监测评价中心"

!!摘!要!采用调质.离心处理工艺!在已建含油污泥处理站进行三元废渣的后续处理现场试验"试验结果表
明#三元废渣不易分散!在离心过程中易造成离心机内部堵塞!目前污泥处理站离心处理三元废渣的最高含聚浓度
为/%34$5"利用板框压滤机对进入含油污泥处理站处理前的高含聚三元废渣进行预处理!处理后三元废渣中含
聚浓度小于/%34$5!含固量0-6!1%6!含油量小于16"

!!关键词 ! 三元复合驱%采出液%三元废渣%板框压滤机

!!中图分类号!72%’&’!!!文献标识码!8!!!文章编号!$%%-.’$-/#0%$’$%1.%%00.%0

!!引!言

!!随着油田进入高含水后期开发阶段%剩余可采储
量逐渐减少%产油量递减严重%采用聚合物驱油&三元
复合驱油等三次采油新方法是提高可采储量的重要

措施’三元复合驱即碱.表面活性剂.聚合物复合驱%
三元复合驱油技术可提高原油采收率0%6以上($)’
三元复合驱采出液不仅含有聚丙烯酰胺%还含有碱和
表面活性剂%黏度高%乳化严重%悬浮物含量高%油水
很难靠自然沉降分离(0)’三元站内罐底&池底沉降了
大量的三元复合驱采出液废渣#以下称*三元废渣+$’
三元废渣无法及时排出%直接导致后续水处理阶段水
质悬浮物含量不能满足注入需求%影响油田精细开发
效果,同时聚驱&三元复合驱注入井洗井水进入回收
池%该池运行一段时间后池底也沉积了大量三元废
渣%由于得不到及时处理%导致聚驱及三元井洗井频
次受限%从而影响聚驱及三元复合驱开发效果’

"!三元废渣的物理性质及处理现状

!!不同容器底部三元废渣物理性质见表$’

表"!不同容器底部三元废渣的物理性质

来源
含聚浓度"
#34"5$

含油量"

6

含固量"

6

黏度#0%9$"
#3:;-+$

聚驱脱除器 2%% 0% $% 2&-

回收水池 0/% $- $0 1&-

!!采用调质.离心处理工艺%在已建含油污泥处理
站进行三元废渣的后续处理现场试验’离心脱水工
艺一般适用于两相密度差较大&黏结性较低物料的脱
水’通过已建污泥处理站对洗井水池三元废渣离心
处理试验%洗井水池三元废渣的初始含聚浓度为-(%

34"5%经流化&调质后含聚浓度为0/-34"5%黏度为
1&-3:;-+’试验结果表明!由于三元废渣不易分
散%在离心过程中造成离心机内部堵塞%无法正常运
转’目前%污泥处理站离心处理三元废渣的最高含聚
浓度为/%34"5’已建含油污泥处理站不能直接对
高含聚三元废渣进行处理’因此%在高含聚三元废渣
进入含油污泥处理站处理之前需要进行预处理%降低
含聚浓度和黏度%经过优化比选和试验研究%采用板
框压滤机处理技术(’.1)’

#!板框压滤机工作原理及工艺流程

!!板框压滤机是一种新型污泥处理设备%在许多行
业都取得了很好的应用效果(-.))%也可以对三元废渣
进行处理’通过对三元废渣加水稀释%可有效降低含
聚浓度和黏度%使聚合物溶于水%经过压滤机压滤进
入水相%从而降低处理后固体中聚合物含量%再进入
已建含油污泥处理站进行无害化处理’

0&$工作原理
三元废渣经螺杆泵提升%与混凝剂在管道中充分

混合后均匀分布于上网带%大部分水通过滤带渗透后
排出’经初步脱水的三元废渣渐渐导入楔形区%在此
利用网带的移动使压力逐渐递增%使三元废渣均匀地
分布于整个网带的幅面上%压滤机通过低速转动的轧
辊对夹在两层滤带之间的三元废渣进行逐级压榨%使
其充分脱水’压榨后的泥饼大部分靠重力作用自行脱
落%部分黏附于滤带的污泥在刮板作用下剥离滤带%同
时冲洗水对滤带进行不间断冲洗%保证滤带的清洁和
过滤能力的再生’压滤机工作原理及结构见图$’

0&0工艺流程
" 三元废渣流化和预处理!不同来源的三元废渣进
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图"!压滤机工作原理及结构

入流化预处理装置中!通过加入回掺热水!将三元废
渣升温至1-9并将含固量较高的三元废渣流化成含
固量在-6左右的流体!浮选机将大块的固体杂质从
三元废渣中去除!减少对后续设备的磨损并保证处理
效率"此过程三元废渣与回掺水的比值大约为$K’
#可根据含聚浓度和黏度适时调整$!通过稀释和升
温!降低三元废渣的含聚浓度和黏度"

" 三元废渣调质!流化三元废渣进入调质罐通过加
热%搅拌%匀化!使油%泥充分脱离!油%水充分破乳!再
通过沉降%溢流回收上层污油!便于后续的减量化处
理"调质罐内的介质温度控制在1-!)%9之间"经
稀释和升温后的三元废渣含聚浓度小于’%%34&5!
黏度小于1&-3:;’+!含油量稳定!小于/6"

" 三元废渣压滤处理!经调质后的三元废渣进入压
滤机!压滤出的含聚污水经缓冲罐缓冲后由自吸泵提
升至污油站缓冲池!三元废渣经压滤后!大部分聚合
物随污水排出!处理后三元废渣中含聚浓度小于/%
34&5!含固量0-6!1%6!含油量小于16!压滤后
三元废渣与水驱含油污泥混合后再进入已建泥站进

行流化.调质.离心处理!保证处理后污泥含油量小于

06!满足IL0’&C$1$’M0%$%(油田含油污泥综合
利用污染控制标准)的要求"

$!应用效果及结论

!!该装置在油田含油污水处理站经过实际运行!使
处理前含水率在(-6以上的三元废渣!经处理后含
水率降低到2%6以下!实现了三元废渣减量化*该装
置采用机械挤压原理达到固液分离的目的!运行稳定
性较好*只需要添加絮凝剂和使用可再生滤布!从而
降低了运行费用*同时该装置占地面积小!具有较好
的可移动性!既可以放置在已建含油污泥处理站!作
为三元废渣进入泥站的前处理技术!又可以放置在聚
驱及三元污水处理站!对站内产生的三元废渣直接进
行减量化和降聚处理后再拉运至已建泥站"
采用板框压滤机处理三元废渣技术在改善注水

水质提高聚驱及三元驱效果%降低对已建含油污泥处
理站离心机冲击%消除三元废渣直接外排带来的环境
污染隐患和实现减排等方面!均取得了良好的效果!
在油田三元废渣治理方面具有较好的推广应用价值"
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!!实验研制的菌剂是为了强化降解污染物中石油
烃化合物而研制的降解菌!属于非病原性细菌群落和
异养型微生物群体+1.-,"它是以污染物中发现的微生
物为基础!通过扩大培养方式获得的适宜降解石油类
物质的混合菌剂!以麦麸为载体!将降解石油烃类微
生物固定其上!干化后形成粉末状微生物菌剂!解决
了细菌长期存放存活率低的技术难题"
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